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ATEX webinar



ATEX è il nome convenzionale della Direttiva 94/9/EC per le apparecchiature
destinate ad essere usati in atmosphere potenzialmente esplosive. Il nome deriva
da ATmosphères e Explosibles.

Ci sono due direttive ATEX, una per il produttore ed una per l’utilizzatore
dell’apparecchiatura:
• La direttiva ATEX 94/9/EC, apparecchi e sistemi di protezione destinati a 

essere utilizzati in atmosfera potenzialmente esplosiva. Questa Direttiva è  
stata sostituita dalla Direttiva 14/34/EC dal 20 aprile 2016 

• La direttiva ATEX 99/92/EC,  prescrizioni minime per il miglioramento della 
tutela della sicurezza e della salute dei lavoratori esposti al rischio di 
atmosfere esplosive.





GAS o POLVERI



esempi

Many facilities in which we carry out activities that at first glance 
are harmless and totally normal, can pose a serious safety hazard 
since they are potentially explosive areas.

GAS: Acetone,  ethanol,  diesel fuel,  acetaldehyde,  ethyl nitrite,  
methane,  cyclohexane,  aircraft fuel,  ethyl ether,  ethane,  fuel oil,  
benzene,  n-butyl alcohol,  n-hexane,  methanol,  n-butane,  heptane,  
toluene,  kerosene,  acetic acid,  petrol,  ammonia,  propane,  
methylene chloride,  carbon monoxide,  coal gas,  ethylene,  ethylene 
glycol,  ethyl methyl ether,  city gas,  ethylene oxide,  hydrogen 
sulphide,  acylic nitrile,  propanol,  tetrahydofuran,  methyl ethyl 
ketone,  carbon hydrogen,  hydrogen,  acetylene,  carbon disulphide,  
etc



esempi
LEGNO E FIBRE: Carta, Cellulosa, Etilcellulosa, Farina di legno, Legno, Lignina, 
Metilcellulosa, Propionato di cellulosa, Segatura di legno, Sughero, ecc

METALLI E LEGHE: Alluminio, Alluminio atomizzato, Alluminio stampato, Antimonio, Bronzo, 
Cadmio, Cromo, Ferro, Fosforo (rosso), Grafite, Magnesio, Manganese, Nerofumo, Rame, 
Stagno, Titanio, Torio, Uranio, Vanadio, Zinco, Zirconio, Zolfo, Plastiche, Resine e Gomme

PLASTICHE, RESINE E GOMME: ABS (copolimero acrilonitrile-butadine-stirene), Acetato di 
cellulosa, Acetato di ponivinile, Aceto, butirrato di cellulosa, Alcool allilico, Alcool polivinilico, 
Cera dura (cera montana), Ceralacca, Colofonia, Cumorone-indene, Cumorone, Enticellulosa, 
Gomma sintetica, Gomma grezza dura, MBS (copolimero metilmetacrilato-butadiene-
stirene), Metacrilato di metile, Poliacrilnitrile, Polietilene, Polimetil-metacrilato, Polipropilene, 
Polistirolo, Resina fenol-formaldeide, Resina urea-formaldeide, Resine epossidiche, Resine 
fenoliche, Resine fenolo-formaldeide, Resine melaminiche, Resine poliestere 

PRODOTTI AGRICOLI: Aglio disidratato, Agrumi in polvere, Alfalfa, Amido, Arachide, Cacao, 
Caffè, Caseina, Cipolla, Cocco, Cotone (fiocchi), Cotone, Destrina, Destrosio, Farina di 
frumento, Farina di pesce, Farina di riso, Farina di soia, Fecola di patate, Fruttosio, Grano, 
Latte in polvere, Lattosio, Pesce, Piselli, Pomodoro, Riso, Scorza limone, Semi di trifoglio, 
Semola (semilavorato di grano duro), Siero di latte, Soia, Tabacco, Tè nero, Urea, Zucchero

COAL, COAL PRODUCTS: 
Carbone attivo, Carbone bituminoso, Coke di petrolio, Acido acitilsalicilico, Acido adipico, 
Acido benzoico, Acido fumarico, Acido tereftalico, Anidride ftalica, Anidride maleica (grezza), 
Antracene, Aspirina, Benzoato di sodio, Caprolattame, Dimetiltereftalato, Dinitrocresolo, 
Esametilentetramina, Naftalina, Pentaeritrite, p=Ossibenzaldeide, Sapone, Stearato di 
alluminio, Stearato di calcio, Vitamina B1, Vitamina C

Esperienze sviluppate in test di laboratorio (Zeeuwen, 1997) dimostrano che oltre il 70% 
delle polveri industriali, in idonee condizioni, possono dare luogo a esplosioni.



esempi

AGRICOLTURA OFF SHORE

MINIERERAFFINERIE DEPOSITI DI COMBUSTIBILE

CHIMICO, FARMACEUTICO FALEGNAMERIE IMPIANTI VERNICIATURA

SPURGHI, RIFIUTI, BIOGAS CARTA

TESSILE

ALIMENTARE
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prendiamo i motori come esempio



II 2G Ex eb IIC T4 Gb
II 2D Ex tb IIIC T135°C IP65 Db

gruppo I è 
per le miniere 
(sottosuolo),

Noi siamo nel 
gruppo II 
(superfice)



il gruppo I (miniere),  si divide nelle categorie M1 e M2.

i motori, i riduttori, e gli inverter motive
sono certificati ATEX nel gruppo II (superfice),  
che si divide in Categoria 1,  2 e 3
Noi parleremo solo del nostro gruppo: il II



II 2G Ex eb IIC T4 Gb
II 2D Ex tb IIIC T135°C IP65 Db

Categoria 2 GAS
(area in cui possono essere presenti atmosfere esplosive, durante le normali operazioni)

+
Categoria 2 DUST (area in cui possono essere presenti atmosfere esplosive, 

sotto forma di nube infiammabile di polvere nell’aria, durante le normali operazioni)

=Zones 1,  2,  21,  22
Gb Gc Db Dc

Gb, Db –„elevato‟ livello di protezione, che non è sorgente di accensione durante il 
funzionamento normale o quando soggetta a malfunzionamenti previsti non regolari
Gc, Dc –livello di protezione „aumentato‟, che non costituisce una sorgente di innesco 
durante il funzionamento normale e che può avere protezioni addizionali per assicurare che 
rimanga inattiva come sorgente di innesco nel caso di guasti regolari ed attesi.



CAT. Zona
G

gas
D

polv.
livello

protez. descrizione

1 20 D Da
Zona 20: area in cui sono presenti atmosfere esplosive, sotto forma di 
nube infiammabile di polvere nell’aria, in continuazione, o per lunghi 
periodi.

2 21 D Db
• Zona 21: area in cui possono essere presenti atmosfere esplosive, 
sotto forma di nube infiammabile di polvere nell’aria, durante le normali 
operazioni.

3 22 D Dc
• Zona 22: area in cui possono essere presenti atmosfere esplosive, 
sotto forma di nube infiammabile di polvere nell’aria, ma solo per brevi 
periodi

1 0 G Ga Zona 0: area in cui sono presenti atmosfere esplosive in continuazione 
o per lunghi periodi.

Gb2 1 G • Zona 1: area in cui possono essere presenti atmosfere esplosive, 
durante le normali operazioni.

3 2 G • Zona 2: area in cui possono essere presenti atmosfere esplosive, 
ma solo in casi poco frequenti o per brevi periodi.Gc
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II 2G Ex eb IIC T4 Gb
II 2D Ex tb IIIC T135°C IP65 Db

Più avanti spiegheremo perché i clienti non sono legalmente interessati a quelle 2 lettere 
dopo Ex. Ma, come hai visto, fino ad ora nessuno ha chiesto di esaminarlo per distinguere la 
classificazione del rischio. Ci arrivo. Per semplicità, restiamo nell'esempio dei gas.

Da notare che fino ad ora, in questa spiegazione, l'unica cosa che hanno 
chiesto è classificare superficie / miniere, protezione normale / alta / 
molto alta, gas / polvere. Le temperature e i gruppi di gas o polveri 
sono ciò che dobbiamo guardare ora. 
Tra i gas, prendiamo ad esempio l’idrogeno e diciamo che siamo 
chiaramente fuori dal sottosuolo, negli apparati di superficie. 
Se ora guardiamo alla seguente classificazione di esempi di tipi di gas, si 
può vedere che i gruppi di gas possono essere IIA / IIB / IIC e, che cambia 
anche la loro temperatura superficiale massima 
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II 2G Ex eb IIC T4 Gb
II 2D Ex tb IIIC T135°C IP65 Db

Più alto è il nr del T number marcato sull’apparato ATEX,  più sicuro 
è. 
Comunque, come si può notare nella tabella precedente dei gas più 
comuni,  è difficile trovare un gas che richieda un apparato T5 o T6.

Quindi, i motori, riduttori e inverter ATEX motive,  vanno bene per 
tutti i gas la cui temperatura di innesco è classificata T1,  T2,  T3 or 
T4. L’idrogeno è T1, quindi nessun problema di temperatura per i 
nostri motori.



II 2G Ex eb IIC T4 Gb
II 2D Ex tb IIIC T135°C IP65 Db

Dust Group Dangerous substance example
risk covered by 
Ex apparatus
marked…

III A Sostanze volanti 
combustibili (fibre) wood shaving IIIA,  IIIB,  or IIIC

III B Polveri non conduttive saw dust,  
flour IIIB or IIIC

III C Polveri conduttive Polveri 
metalliche IIIC only



II 2G Ex eb IIC T4 Gb
II 2D Ex tb IIIC T135°C IP65 Db

Dusts Ignition Temperature

Clouds 5 mm Layer

Aluminium 560°C > 450°C

Charcoal 520°C 320°C

Coal dust (lignite) 380°C 225°C

Cocoa 590°C 250°C

Coffee grounds 580°C 290°C

Corn 530°C 460°C

Methyl cellulose 420°C 320°C

Paper fiber 570°C 335°C

Phenolic resin 530°C >450°C

Polyethylene 440°C melts

PVC 700°C >450°C

Sugar 490°C 460°C

Soot 810°C 570°C

Starch 460°C 435°C

Toner 520°C melts

Wheat 510°C 300°C



II 2G Ex eb IIC T4 Gb
II 2D Ex tb IIIC T135°C IP65 Db

Ed ora passiamo al “concetto” o “principio” o 
“tecnica”

E’ infatti possible prevenire il pericolo di un’esplosione
utilizzando diverse tecniche di protezione.



II 2G Ex eb IIC T4 Gb
II 2D Ex tb IIIC T135°C IP65 Db

=



Prova d’esplosione Ex «d» significa

La custodia deve resistere alla pressione d’esplosione 
interna.
Materiali plastici sono ammessi con condizioni particolari 
di prova.
Giunti e Interstizi sono precisi e dimensionati per il 
Gruppo di Gas.
Particolari accorgimenti per le entrate dei cavi 
(pressacavi, giunti di bloccaggio, ecc.).
Speciale attrezzo per l’apertura della custodia.
Le parti elettriche e la disposizione nella custodia devono 
essere previste nel certificato; la potenza dissipata non 
deve causare il riscaldamento oltre la classe di 
temperatura.
NON E’ AMMESSA L’APERTURA SOTTO TENSIONE.

Ex d
(la vecchia via di motive…)



Ex d
(la vecchia via di motive…)



Sicurezza aumentata Ex «e» significa

Nessuna scintilla è ammessa e il livello di sicurezza è 
ottenuto per progettazione particolare.

Riguarda: collegamenti, componenti, distanze, 
materiali, impatto meccanico, resistenza alle 
vibrazioni, grado di protezione della custodia, 
guarnizioni, verniciatura, dati di avvolgimento.
I componenti contenuti, non scintillanti, devono 
essere certificati “Ex e” e previsti dal certificato.

Spesso usato in combinazione con Ex d.

NON E’ AMMESSA L’APERTURA SOTTO TENSIONE.

Ex e
(la nuova via di motive…)



II 2G Ex eb IIC T4 Gb
II 2D Ex tb IIIC T135°C IP65 Db

II 2D Ex tb IIIC T135°C IP65 Db



A tenuta di polvere Ex «t» significa

La custodia deve impedire l’ingresso della polvere.

Il grado di protezione della custodia (secondo IEC60529) 
deve essere: 

IP6X in applicazioni nelle Zone 20, 21 e in Zona 22 
con polveri conduttrici.
IP5X in applicazioni in Zona 22 e 21 con polveri del gruppo IIIA e solo 
in zona 22 con polveri del gruppo IIB

Le aperture (giunti ed interstizi) devono avere dimensioni 
tali da garantire un livello di protezione adeguato.

NON E’ AMMESSA L’APERTURA SOTTO TENSIONE

Ex t



Per saperne di più 
sulle caratteristiche 
dei nostri prodotti 
ATEX,
Scarica i manuali 
«ATEX addendum» 
da
https://www.motive.i
t/it/manuali.php 



La situazione dei prodotti ATEX motive in giugno 2020



La situazione dei prodotti ATEX motive in giugno 2020



II 2G Ex d IIC T6 Gb
II 2D Ex tb IIIC T85°C IP65 Db

Encoder incrementali ATEX Encoder assoluti ATEX



?vuoi essere guidato?
https://www.motive.it/it/configuratore.php



Prossimo webinar: 

un configuratore 4.0 
per motori , riduttori ed inverter

perchè e come utilizzarlo

15/07/2020 11:00
https://motive.it/it/eventi-10-webinar-gratuito-un-
configuratore-40-per-motori-riduttori-ed-inverter.html




